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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.0 Okreslenie przedmiotu zamdéwienia.
1.1 Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdélna przedsiewziecia:
Budowa zewnetrznej instalacji gazowej wraz z podtgczeniem kotta gazowego o mocy 250kW w obudowie oraz
instalacji C.O. wraz z technologiag dla istniejgcego budynku Szkoty Podstawowej w miejscowosci Polanéw ul.
Wolnosci 14 dz. nr 174 Polanéw - 4
1.2 Uczestnicy procesu inwestycyjnego, remontowego:
1) Zamawiajgcy: Gmina Polanéw
2) Instytucja finansujaca inwestycje: Miasto i Gmina Polanéw
3) Organ nadzoru budowlanego: Powiatowy Inspektorat Budowlany w Koszalinie
4) Wykonawca: Wykonawca wybrany w wyniku rozstrzygniecia przetargu nieograniczonego.
Wykonawca dysponuje kierownikiem budowy.
5) Zarzadzajacy realizacjg umowy: Szkota Podstawowa w Polanowie
6) Przedstawiciel zamawiajgcego - inspektor nadzoru inwestorskiego dziatajgcy w zakresie podejmowania
decyzji technicznych w uzgodnieniu z zamawiajgcym.
1.3 Charakterystyka przedsiewziecia.
Budowa nowego systemu grzewczego.
1.3.1. Ogdlny zakres robdt.
W ramach robét przewiduje sie:
1- demontaz istniejgcych przewoddw zasilajgcych w pomieszczeniu wymiennikowni
2- wykonanie zewnetrznej instalacji gazowej od uktadu redukcyjno — pomiarowego do kontenera z
kottem gazowym wraz z montazem aktywnego systemu bezpieczenstwa z gtowicg szybkozamykajaca
potgczong z centralg, detektorem oraz sygnalizacjg akustyczno - optyczng
3- posadowienie obudowy z kottem gazowym — dostawa w komplecie wraz z montazem z instalacjami
zewnetrznymi
4- wykonanie nowych przewoddéw zasilajgcych od kontenera z kottem gazowym do pomieszczenia
wymiennikowni
5- podtaczenie istniejgcych rozdzielaczy c.o. wyposazonych w osprzet (pompy, zawory trdjdrogowe, |,
termometry, manometry) do nowej instalacji wraz z AKPiA z potgczeniem nowego sterownika
rozbudowanego o dodatkowy panel obstugujgcy drugi obieg grzewczy z mieszaczem
6- montaz wewnetrznej instalacji grzewczej wraz z osprzetem (montaz ptytowego wymiennika ciepta,
montaz automatycznego odpowietrzenia, montaz pompy obiegowej po stronie glikolowej, montaz
zaworow odcinajgcych, montaz filtroodmulnika, montaz zaworéw do napetniania instalacji po stornie
glikolowej i wody grzewczej, montaz naczyn cisnieniowych po stronie glikolowej i wody grzewczej)
7- podtaczenie urzadzen technologicznych,
8- malowanie stalowych przewodow zasilajgcych
9- montaz izolacji termicznej na przewodach
10- proéby szczelnosci
11- Podtaczenie do istniejgcej rozdzielni elektrycznej
12- podtaczenie urzadzen do rozdzielni elektrycznej
13- Podfaczenie sterowania w zakresie AKPiA
Szczegdtowy zakres robodt zostat zawarty w Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej.
1.4 Dokumentacja techniczna tj. projekt techniczny - okresla przedmiot zamdéwienia i stanowigca podstawe do
realizacji robét.
1.4.1 Spis projektéw i rysunkéw wykonawczych : Projekt techniczny w zakresie branzy sanitarnej i elektrycznej
,Budowa zewnetrznej instalacji gazowej wraz z podtgczeniem kotta gazowego o mocy 250kW w obudowie oraz
instalacji C.O0. wraz z technologia dla istniejgcego budynku Szkoty Podstawowej w miejscowosci Polanéw ul.
Wolnosci 14 dz. nr 174 Polanéw - 4"
1.4.2 Spis szczegdtowych specyfikacji technicznych:
1.4.3 Zgodnosc robdt z dokumentacja techniczna.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng i instrukcjami zarzadzajacego realizacjg umowy.
1.5 Definicje i skroty uzupetniajace te, ktére podano w ogdélnych warunkach umowy.
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llekro¢ w ST jest mowa o:
1.5.1 aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumieé pozytywna ocene techniczng wyrobu , stwierdzajaca jego
przydatnosé do stosowania w budownictwie,
1.5.2 wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumieé wyrdb w rozumieniu przepisdw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania , w montowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie
budowlanym, wprowadzony do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub zestaw wyrobéw do stosowania we
wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkows,

Wymagania dotyczgce wyrobdw:

1. Przy wykonywaniu robdét budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg Prawo budowlane, stosowac wyroby
budowlane, ktdére zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w
budownictwie.

2. Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym sg wyroby budowlane wykonane
wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej sporzadzonej przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodnionej, dla ktérych dostawca, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i
Administracji, wydat o$wiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodnos$¢ wyrobu z tg dokumentacjg oraz
z obowigzujgcymi przepisami i normami.

1.5.3 kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robét , upowazniona do kierowania

robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu , ponoszgca ustawowg

odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe,

1.5.4 materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszystkie materiaty naturalne i wytwarzane ,jak réwniez

tworzywa i wyroby niezbedne do wykonywania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowsq i

specyfikacjami technicznym zaakceptowane przez inspektora nadzoru,

1.5.5 odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumiec¢ zgodnos¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli tolerancje nie zostaty okreslone - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo do
dane rodzaju robét budowlanych.

2.0 Prowadzenie robét.

2.1 Ogdlne zasady wykonania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z projektem technicznym, wymaganiami specyfikacji
technicznej. Decyzje zarzadzajacego realizacjg umowy dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i
elementéw robdét beday oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie technicznym i
szczegdtowej specyfikacji technicznej, a takie w normach i wytycznych wykonania i odbioru robét. Przy
podejmowaniu decyzji zarzadzajgcy realizacja umowy uwzglednia wyniki badan materiatéw i jakosci robdt,
dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia
zarzadzajgcego realizacja umowy bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie
wykonawca.

2.2 Ochrona i utrzymanie obiektu w czasie budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone obiektu w czasie budowy oraz wszystkich materiatéw i elementéw
wyposazenia uzytych do realizacji robot od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robét.

2.3 Ochrona wtasnosci i urzadzen.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody, spowodowane wskutek jego dziatania

3.0 Zarzadzajacy realizacja umowy.

Zarzadzajacy realizacja umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiajacego reprezentuje interesy
zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét budowlanych z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkéw umowy.

4.0 Materiaty i urzadzenia.

4.1 Zrédta uzyskiwania materiatéw i urzadzen.

Wszystkie wbudowane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robdét muszg byé zgodne z
wymaganiami okreslonymi w poszczegdlnych szczegdétowych specyfikacjach technicznych. Akceptacja
zarzadzajgcego realizacjg umowy udzielona jakiej$ partii materiatdw z danego zrédta nie bedzie znaczyé, ze
wszystkie materiaty pochodzace z tego Zrédta sg akceptowane automatycznie. Wykonaweca jest zobowigzany do
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dostarczenia atestow i/lub wykonania prob materiatéw otrzymanych z zatwierdzonego zrddta dla kazdej dostawy,
zeby udowodnié, ze nadal spetniajg one wymagania odpowiedniej szczegdtowej specyfikacji techniczne;.
4.2 Kontrola materiatow i urzadzen.
Zarzadzajacy realizacjag umowy moze okresowo kontrolowa¢ dostarczane na budowe materiaty i urzadzenia, zeby
sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegdtowych specyfikacji technicznych.
Zarzadzajacy realizacjag umowy jest upowazniony do pobierania i badania préobek materiatu zeby sprawdzi¢ jego
wiasnosci. Wyniki tych préb stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakosci danej partii materiatéw. Zarzadzajacy
realizacjg umowy jest rowniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w wytwérniach materiatdw i urzadzen.
W czasie przeprowadzania badania materiatow i urzadzen przez zarzadzajgcego realizacjg umowy, wykonawca ma
obowigzek spetnia¢ nastepujgce warunki:

a) w trakcie badania, zarzadzajgcemu realizacjg umowy bedzie zapewnione niezbedne wsparcie i pomoc

przez wykonawcg i producenta materiatéw i urzadzen;
b) zarzadzajacy realizacjg umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych miejsc, gdzie
sg wytwarzane materiaty i urzagdzenia przeznaczone dla realizacji robét.

4.3 Atesty materiatow i urzadzen.
W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegétowych specyfikacjach technicznych wymagane sg atesty, kazda
partia dostarczona na budowe musi posiada¢ atest okreslajgcy w sposdb jednoznaczny jej cechy. Przed
wykonaniem przez wykonawce badan jakos$ci materiatéw, zarzadzajacy realizacjg umowy moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnosc tych materiatéw z warunkami podanymi w
szczegdtowych specyfikacjach technicznych.
Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikdéw tych badan muszg by¢ dostarczone przez wykonawce
zarzadzajgcemu realizacjg umowy.
W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodno$¢é wtasciwosci przewidzianych do uzycia materiatéw i
urzadzen z wymaganiami zawartymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do
wbudowania.
4.4 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom umowy.
Materiaty uznane przez zarzgdzajacego realizacja umowy za niezgodne z szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi muszg by¢ niezwtocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy. Jesli zarzadzajacy realizacja
umowy pozwoli wykonawcy wykorzysta¢ te materiaty do innych robét niz te, dla ktérych zostaty one pierwotnie
nabyte, wartos$¢ tych materiatéw moze by¢ odpowiednio skorygowana przez zarzgdzajacego realizacja umowy.
Kazdy rodzaj robdt wykonywanych z uzyciem materiatow, ktdre nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy, bedzie wykonany na wtasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawa¢ sobie sprawe,
ze te roboty mogg by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.
4.5 Przechowywanie i skladowanie materiatéw i urzadzen.
Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢, zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo sktadowane na budowie, byty
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos$¢ i wtasnosci w takim stanie jaki jest wymagany w
chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.
Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatéw i urzagdzen zlokalizowane w obrebie placu budowy
w miejscach uzgodnionych z zarzadzajgcym realizacjg umowy lub poza placem budowy, w miejscach
zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie materiaty i urzadzenia
beda zabezpieczone przed uszkodzeniem.
4.6 Stosowanie materiatéw zamiennych.
Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakim$ szczegélnym przypadku materiaty lub urzadzenia zamienne, inne niz
przewidziane w projekcie technicznym lub szczegétowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o takim
zamiarze przynajmniej zarzadzajgcego realizacja umowy na 2 tygodnie przed ich uzyciem lub wczesniej, jesli
wymagane jest badanie materiatu lub urzadzenia przez zarzgdzajgcego realizacja umowy. Wybrany i zatwierdzony
zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie moze by¢ zmieniany w terminie pdiniejszym bez akceptacji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.
5.0 Sprzet.
Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy
oraz powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w szczegétowych specyfikacjach
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technicznych, programie zapewnienia jakosci i projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez zarzgdzajgcego
realizacjg umowy. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie robdt. Sprzet bedacy
wtasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robdét musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Tam gdzie
jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacjg umowy kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.

Jesli projekt wykonawczy lub szczegdtowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwo$é wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywaniu robét, wykonawca przedstawi wybrany sprzet do akceptacji przez zarzadzajgcego
realizacjg umowy. Nie moze by¢ pdzZniej zmieniany bez jego zgody.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt

6.0 Transport.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegblnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzert na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy, bedg usuniete z terenu budowy na polecenie zarzadzajacego
realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia
spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

7.0 Kontrola jakosci robét.

7.1 Zasady kontroli jakosci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzgdzenia niezbedne do
pobierania prébek i badania materiatdw oraz jakosci wykonania robdt. Przed zatwierdzeniem programu
zapewnienia jakosci zarzadzajacy realizacja umowy moze zazgda¢ od wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy. Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary
i badania materiatéw oraz robdt z czestotliwoscig zapewniajgcy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie technicznym i szczegdtowych specyfikacjach technicznych. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w szczegétowych specyfikacjach technicznych,
normach i wytycznych. W przypadku gdy brak jest wyraznych przepisdw zarzadzajacy realizacjg umowy ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowg. Wykonawca dostarczy
zarzadzajgcemu realizacjg umowy $wiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

7.2 Pobieranie probek

Préobki do badan beds z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwosé
udziatu w pobieraniu prébek. Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ badania tych
materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce
usuniete lub ulepszone z jego wtasnej woli. Préobki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez niego.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

7.3 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymogami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, stosowaé mozna
wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacja umowy. Przed
przystgpieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi zarzgdzajgcego realizacja umowy o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki, do akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy. Zarzgdzajacy realizacja umowy bedzie miat nieograniczony
dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Bedzie on przekazywat wykonawcy pisemne
informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda na tyle powazne, ze mogg
wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, zarzadzajacy realizacjg umowy natychmiast wstrzyma uzycie do robot
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badanych materiatéw i dopusci je dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatéw. Wykonawca bedzie przekazywaé
zarzadzajgcemu realizacjg umowy kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w
terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Kopie wynikdw badan bedg mu przekazywane na
formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, réwniez przez niego zaaprobowanych.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi wykonawca. Dla celéw
kontroli jakosci i zatwierdzenia, zarzadzajacy realizacja umowy jest uprawniony do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u Zrédet ich wytwarzania, a ze strony wykonawcy i producenta
materiatdw zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc. Zarzadzajacy realizacja umowy, po
uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez wykonawce, bedzie oceniaé zgodnosé
wykonanych robdt i uzytych materiatéw z wymaganiami szczegdétowych specyfikacji technicznych, na podstawie
dostarczonych przez wykonawce wynikdw badani. Zarzadzajacy realizacja umowy moze pobieraé probki i
prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na swodj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty
wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatow i robdt z projektem technicznym i szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku
catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.
8.0 Obmiary roboét
Dla umow ryczattowych obmiar sprawdza sie do szacunkowo.
9.0 Odbiory robét i podstawy ptatnosci
Zasady odbioréw robét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.
Odbidér robodt nastgpi po zakonczeniu wszystkich prac zwigzanych z realizacjg przedmiotu zaméwienia.
Roboty zwigzane z zamoéwieniem podlegaja
9.1. Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
9.2. Odbiorowi technicznemu czesciowemu
9.3. Odbiorowi technicznemu koficowemu
9.4. Odbiorowi pogwarancyjnemu
9.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci robét i zgodnosci wykonania z
dokumentacja techniczng. Odbiér robdt jw. dokonany bedzie w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Odbioru robdét dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Kierownik Budowy lub Robdt. Odbidr przeprowadzany bedzie
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 5 dni od daty skutecznego powiadomienia.
9.2. Odbior techniczny czesciowy
Podczas odbioréw technicznych czesciowych nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczng,
- materiatéw,
- badanie szczelnosci przewodu,
Po dokonaniu odbioru technicznego czeSciowego nalezy sporzadzi¢ protokét.
9.3. Odbior techniczny korncowy.
Przy odbiorze technicznym koricowym nalezy przedstawic¢ nastepujgce dokumenty:
- projekt techniczny powykonawczy
- dziennik budowy (jezeli jest wymagane ustawowo jego prowadzenie)
- potwierdzenie zgodnosci wykonania z projektem technicznym
- obmiary powykonawcze
- protokéty odbiordow technicznych czesciowych
- dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyroby budowlane
- dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajacych odbiorom dozoru technicznego
- instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobéw
Odbiér techniczny koncowy konczy sie protokolarnym przejeciem instalacji do uzytkowania lub protokolarnym
stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania wraz z podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.
9.2 Odbiodr koricowy robét.
Zasady koncowego odbioru robat.



Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie wykonania robdt stanowigcych przedmiot zamdéwienia. Odbiér
koncowy robdt nastgpi w terminie 5dni, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenie
robot. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny ilosciowej i jakosciowej, na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, oceny wizualnej oraz sprawdzenia zgodnosci robdt z dokumentacja techniczng. Podstawowym
dokumentem odbioru koficowego robdt, jest protokdt odbioru kofncowego robét, sporzagdzony wedtug wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru koricowego Wykonawca przygotuje nastepujgce dokumenty:
- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw,
- protokoty odbioréw technicznych czesciowego i koricowego,
W przypadku, gdy w ocenie komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego, nie bedg gotowe
do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin uzupetnienia
dokumentdw, po czym wznowi procedure odbioru kocowego robot.
Wszystkie zarzadzone prze komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione na pismie w wykazie
usterek i niedorébek. Termin wykonania robdt jw. wyznaczy komisja.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
9.3 Odbior pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny komisji wyznaczonej przez
Zamawiajgcego. O terminie i miejscu pracy komisji Zamawiajgcy powiadomi Wykonawce.
9.4 Podstawy ptatnosci
W zaleznosci od typu umowy i sposobu finansowania wymagane s odpowiednie dokumenty jakie nalezy
kazdorazowo przygotowac dla uzyskania potwierdzenia naleznosci i jej wyptaty.
Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych / ofercie/
Wynagrodzenie ryczattowe musi uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na
wykonanie zamdwienia okreslonego w SST i w dokumentacji projektowe;j.
Wynagrodzenie ryczattowe robét bedzie obejmowac:
1. robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
2. warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu , magazynowania, ewentualnych ubytkéw
i transportu na teren budowy,
3. wartosé pracy sprzetu wraz z narzutami
4. koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
5. podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ale z wytgczeniem podatku VAT.
Po odbiorze robdét Wykonawca sktada fakture Zamawiajgcemu nie pdzniej niz do dnia 7-go miesigca
nastepujgcego po dniu odbioru robdét.
10.0 Przepisy zwigzane
10.1 Normy i normatywy
Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i normatywami.
10.2 Przepisy prawne
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze panstwowe jak i
lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z prowadzonymi robotami
i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robét.
Najwazniejsze z nich to:
1.Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. U. z 2020r, poz. 1333) wraz z pdzniejszymi zmianami
2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania
robét budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995 poz. 48)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

CPV 45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania

CPV 45331110-0 Instalowanie kottow

CPV 45333000-0 Roboty instalacyjne gazowe

CPV 45332300-6 Roboty instalacyjne kanalizacyjne

CPV 45232140-5 Roboty budowlane w zakresie lokalnych sieci grzewczych
CPV 45321000-3 Izolacja cieplna

CPV 45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne

CPV 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

1.0. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru zewnetrznej instalacji
gazowej wraz z podfaczeniem kotta gazowego o mocy 250kW w obudowie oraz instalacji C.O. wraz z technologig dla
istniejgcego budynku Szkoty Podstawowej w miejscowosci Polandw ul. Wolnosci 14 dz. nr 174 Polanéw -4

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.3.

13 ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna dotyczy wykonania instalacji gazowej oraz kompletnej kottowni gazowej wraz z
towarzyszgcymi robotami budowlanymi i instalacyjnymi. Podstawg do wykonania kottowni jest projekt techniczny
instalacji wraz z kottownig oraz technologig. Szczegétowe rozbicie zakresu robdt ujeto w p.1.3. Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne;j.

1-
2-

7-
8-

9-

10-
11-
12-
13-

demontaz istniejacych przewododw zasilajgcych w pomieszczeniu wymiennikowni

wykonanie zewnetrznej instalacji gazowej od ukfadu redukcyjno — pomiarowego do kontenera z
kottem gazowym wraz z montazem aktywnego systemu bezpieczenstwa z gtowicy szybkozamykajgca
potgczong z centralg, detektorem oraz sygnalizacjg akustyczno - optyczng

posadowienie obudowy z kottem gazowym na ptycie — dostawa w komplecie wraz z montazem z
instalacjami zewnetrznymi

wykonanie nowych przewoddéw zasilajacych od kontenera z kottem gazowym do pomieszczenia
wymiennikowni

podtaczenie istniejacych rozdzielaczy c.o. wyposazonych w osprzet (pompy, zawory tréjdrogowe, ,
termometry, manometry) do nowej instalacji wraz z AKPiA z potaczeniem nowego sterownika
rozbudowanego o dodatkowy panel obstugujacy drugi obieg grzewczy z mieszaczem

montaz wewnetrznej instalacji grzewczej wraz z osprzetem (montaz ptytowego wymiennika ciepta,
montaz automatycznego odpowietrzenia, montaz pompy obiegowej po stronie glikolowej, montaz
zaworéw odcinajgcych, montaz filtroodmulnika, montaz zawordw do napetniania instalacji po stornie
glikolowej i wody grzewczej, montaz naczyn cisnieniowych po stronie glikolowej i wody grzewczej)
podtgczenie urzadzen technologicznych,

malowanie stalowych przewoddw zasilajgcych

montaz izolacji termicznej na przewodach

proby szczelnosci

Podfaczenie do istniejgcej rozdzielni elektrycznej

podtgczenie urzadzen do rozdzielni elektrycznej

Podtaczenie sterowania w zakresie AKPiA

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnosé z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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1.5. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA.

Przekazana dokumentacja projektowa zawiera czes$¢ opisowa, czes¢ graficzng i dokumenty zgodne z
wykazem podanym w szczegdtowych warunkach umowy.

1.6. ZGODNOSC Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA I ST.

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
stanowig zafgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,, Ogdlnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczedn w dokumentach kontraktowych, o ich wykryciu
winien  natychmiast  powiadomié¢ Inspektora  nadzoru, ktéry dokona  odpowiednich  zmian
i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiardw i
oznaczenia sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, o ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg lub
SST i majg wptyw na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.7. ZABEZPIECZENIE TERENU BUDOWY.
Ogdlne wymagania dotyczace zabezpieczenia terenu budowy podano w czesci ogélnej Specyfikacji Technicznej
pkt. 1.5.4.

1.8. OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT.
Ogélne wymagania dotyczace ochrony Srodowiska w czasie wykonywania robdt podano w czesci ogdlnej
Specyfikacji Technicznej pkt. 1.5.5.

1.9. OCHRONA WELASNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNE].
Ogdlne wymagania dotyczace ochrony witasnosci publicznej i prywatnej podano w czesci ogdlnej Specyfikacji
Technicznej pkt. 1.5.7.

1.10. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY.

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonaweca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umownej.

1.11. OCHRONA | UTRZYMANIE ROBOT.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.12 STOSOWANIE SIE DO PRAWA | INNYCH PRZEPISOW.
Ogdlne wymagania okreslone zostaty w czesci ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2.0. MATERIALY
2.1. STOSOWANE MATERIAL
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w czesci ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 2, oraz:
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e Wszystkie uzyte do budowy materiaty powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie,

e Zgodne z parametrami technicznymi dla poszczegdlnych materiatdw i urzadzen przedstawionych w
zestawieniu materiatow,

e Spetniajagce wymagania jakosciowe i ilosciowe zgodnie z wykazem zestawienia urzadzen i materiatow w
projekcie,

e Winny posiadaé aprobaty i atesty wg zalecen najnowszych norm.

2.3. MATERIALY NIEODPOWIADAJACE WYMAGANIOM JAKOSCIOWYM.
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

3.0. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 3.

4.0. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow
przeprowadzié zgodnie z przepisami BHP oraz przepisami o ruchu drogowym.

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 4.

5.0. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w czesci ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 5.

5.1. ROBOTY DEMONTAZOWE

Demontaz istniejacej instalacji C.0. w_wymiennikowni - nalezy odtgczy¢ od istniejacych rozdzielaczy,
zdemontowad istniejgce zawory, odmulacz i cieptomierz wraz z rurociggami. Zdemontowane elementy nalezy
usung¢ na zewnatrz budynku z pomieszczenia wymiennikowni. Zdemontowane urzadzenia zutylizowac poza
cieptomierzem, ktéry przekazaé nalezy uzytkownikowi

5.2. ROBOTY BUDOWLANE.

5.2.2. Przygotowanie podtoza pod kontener.

Zdjecie humusu, wykonanie wykopu pod przygotowanie podtoza pod ptyte drogowg w zakresie podsypki
piaskowej gr. 5cm, zagescic, osadzi¢ ptyte zelbetowg drogowg 300x120x15cm, obrzeza wypetnic piaskiem na
szerokos$¢ 20cm obsypac zwirem na geowtdkninie

5.3. ROBOTY INSTALACYIJNE

Zewnetrzna instalacja gazu — instalacje gazowa nalezy wykona¢ z rur instalacyjnych stalowych, czarnych, bez szwu
taczonych przez spawanie w zakresie sztyc gazowych, w miejscu wigczenia do szafki z uktadem redukcyjno —
pomiarowym oraz przy kontenerze. Pozostaty odcinek w gruncie ukfadaé z rur polietylenowych do gazu PE 100
SDR 11 de 90 mm zgrzewanych doczotowo lub za pomocg muf elektrooporowych, posiadajgcych atest producenta
i pozytywnga opinie Instytutu Gazownictwa, typoszereg SDR 11, wg wytycznych PN-EN 1555-2:2012.— rurociagi w
sztangach o dtugosci 12,0m lub zwojach, posiadajgcych certyfikat na znak bezpieczeristwa ,B” lub ,,CE” zgodnie z:

= Ustawg z dnia 30.08.2002r. o Systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 204 poz. 2087 z 2004r.);

=  Ustawg z dnia 16.04.2004r. o Wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881);
Na catej dtugosci instalacji gazowej nalezy utozy¢ przewdd miedziany w izolacji DY grubosci 2,5mm?2
a 40cm nad rura tasme oznacznikowg 76ttg z numerem alarmowym Pogotowia Gazowego. Konce przewodu
potaczyé z czesciami stalowymi np. przytacza, za pomoca spawania. Srednice rur zgodnie z dokumentacja
techniczna.
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Sposdb prowadzenia przewoddéw gazowych powinien spetnia¢ wymagania zawarte w Dz.U. Nr 10/95 poz. 46,
Dz.U. Nr45/96 poz. 200, Dz.U. Nr 132/97 poz.878.

Préba instalacji gazowej — po wykonaniu instalacji nalezy przeprowadzic jej komisyjny odbidr. Prébe szczelnosci
wykonad sprezonym powietrzem na cisnienie 0,75 Mpa, czas préby t=90 min.

Prébe mozna uznac za pozytywng jezeli w okreslonym czasie manometr nie wykaze spadku cisnienia.

Przed zgtoszeniem do odbioru nalezy uzyskac zaswiadczenie kominiarskie stwierdzajgce prawidtowos¢ dziatania
ciggu kominowego oraz wentylacji nawiewno — wywiewnej w kontenerze.

Montaz armatury odcinajgcej — w miejscach , zgodnie z dokumentacjg techniczng nalezy zamontowaé armature
odcinajgcg — zawory kulowe do gazu oraz od strony kontenera zawér z glowicg szybkozamykajaca. Zawory
odcinajgce doptyw gazu do urzadzenia powinny byé zamontowane w widocznym, tatwo dostepnym miejscu na
wysokosci min. 0,50 m nad terenem.

Dopuszcza sie stosowanie potgczen gwintowanych do przytgczenia armatury.

Montaz obudowy z kottem gazowym - na przygotowanym podtozu w postaci ptyty drogowej zelbetowej, opaske
wokot ptyty wypetnié zwirem zamontowa¢ obudowe zewnetrzng dla pojedynczego pojemnosciowego kotfa
gazowego kondensacyjnego, ktérego powierzchnia grzewcza wykonana jest ze stali nierdzewnej (nie dopuszcza
sie zastosowania kottdw tréjciggowych z ekonomizerem oraz kottdw przeptywowych). Kociot wykonany oraz
dostarczony wraz z obudowg zewnetrzng, ktdra wyposazona jest w takie elementy jak: - podtgczenia hydrauliczne
wewnetrzne, - izolacja przewoddw zasilania i powrotu,

- komponenty INAIL - sonda prébna, manometr z tréjdroznym kranem, podwdjny termostat, regulator ci$nienia
maksymalnego i minimalnego, odpowiednio skalibrowane zawory bezpieczenstwa na ci$nienie robocze 3,5 bar, -
naczynia wyréwnawcze, ciSnieniowe dobrane pod pojemno$¢ wodng kotta, - odprowadzanie skroplin z zaworu
bezpieczenstwa poprzez lejek na zewnatrz kabiny, - oprowadzanie skroplin przewodami z tworzywa sztucznego na
zewnatrz kabiny poprzez instalacje kanalizacji z rur PVC110 do szczelnej studni PVC600 H=1,0 dodatkowo. Studnia
z pokrywa typu lekkiego, - przewody doprowadzajgce metan wyposazone w zawor termiczny odcinajacy doptyw
paliwa z sondg na banke, umieszczony na przewodzie doprowadzajacym, kran prébny, manometr i zawoér
odcinajgcy reczny, po stronie zewnetrznej obudowy, - podtgczenia elektryczne aparatury do tablicy kotta na
miejscu, - gotowe ztgcze elektryczne wewnetrzne w skrzynce IP55 do zasilania kotta, - przewdd spalinowy
wyprowadzony ponad obudowe wyposazony w ostone ptaskg oraz opaske.

Maksymalna moc grzewcza kotta przy parametrze 80/60*C i uwzgledniajgca spadek mocy przy pracy na czynniku
grzewczym mieszanki wodno-glikolowej o stezeniu 35% powinna miesci¢ sie w zakresie od 199 do 225 kW.
Catkowita waga kotta bez pojemnosci wodnej nie mniejsza niz 650 kg. Natomiast pojemnos$¢ wodna nie mniejsza
niz 300 dm3. Kociot charakteryzujacy sie niskoemisyjnoscig, musi posiadaé klase emisji NOx nie nizszg niz 6.
Sprawnos¢ znormalizowana przy obcigzeniu czeSciowym wynoszacym 30% wedtug normy EN 15502 sprawnos¢
kotta nie moze by¢ mniejsza niz 108,1%. Kociot powinien posiada¢ zintegrowany palnik promiennikowy, ktérego
zuzycie gazu ziemnego E dla parametréw nominalnych nie bedzie wieksze niz 23,5 m3/h. Jako warunek konieczny
muszg mieé¢ mozliwos¢ pracy bezposredniej na mieszance wodno-glikolowej o stezeniu 35%.

Montaz rurociggéw technologicznych zewnetrznych- rurociaggi od kontenera do pomieszczenia wymiennikowni
prowadzi¢ ponizej poziomu terenu na gtebokosci od 0,9m do 1,0m. Utozy¢ nalezy instalacje cieptowniczg w
technologii preizolowanej z rur sztywnych 2x DN80/160 (rury preizolowane 2xDz88,9x3,2/160) pmax=25bar; tmax
ciagta=1400C z sygnalizacjg alarmowg, ze spadkiem do wymiennikowni. Odpowietrzenie zapewni¢ poprzez
montaz odpowietrznika automatycznego z zaworem DN15, ktéry nalezy zamontowad na przewodzie zasilajgcym
w pomieszczeniu wymiennikowni, przed wymiennikiem ptytowym.

Przejscie rur preizolowanych przez $ciane budynku wykonaé jako szczelne przy pomocy pierscieni gumowych
uszczelniajgcych oraz przej$¢ gazoszczelnych np. typu WGC (Integra).

taczenie rur stalowych wykonac poprzez spawanie elektryczne elektrodg otulong, pétautomatem w ostonie CO2.
Rury do spawania elektrodg otulong musza by¢ fazowane (niefazowana czes¢ grubosci $cianki od srodka rury
wynosi 1 mm), odstep spawanych korncéow rur powinien wynosi¢ 1,5 do 2 mm, elektrody do spawania powinny
by¢ stosowane zgodnie z kartg technologiczng spawania i odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/M-69430
Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania Ogdlne wymagania i badania ; PN-EN
499:1997 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania tukowego
stali niestopowych i drobnoziarnistych - Oznaczenie. Elektrody powinny posiadac atesty producenta. Przy grubosci
Scianki rury stalowej g< 5 mm dopuszcza sie spawanie acetylenowo - tlenowe, stosujgc elektrody ESAB OK 5300,
Philips 36 lub jako zastepcze elektrody krajowe ER 3.46. Montazu elementéw preizolowanych nalezy dokonaé

13



zgodnie z wytycznymi i zaleceniami producenta systemu pod nadzorem uprawnionej osoby. Wykonane pofaczenia
rur stalowych zabezpieczy¢ poprzez mufy termokurczliwe sieciowane radiacyjnie, z podwdjnym uszczelnieniem
oraz z korkami do wtopienia, z klejem termotopliwym i masg butylowag Nie dopuszcza sie zastosowania: muf
termokurczliwych z polietylenu nieusieciowanego z podwdjnym uszczelnieniem za pomocg dodatkowych opasek
termokurczliwych; muf sktadanych.
Wszystkie zatamania na projektowanej instalacji wykonac¢ kolanami preizolowanymi prefabrykowanymi. W
miejscu wykonania potgczen spawanych rury zaizolowa¢ mufg z rury polietylenowej PEHD termokurczliwej z
korkami wtapianymi oraz zakoriczong opaskami termokurczliwymi. Mufe wypetni¢ pianka poliuretanowg zgodnie
z zaleceniami producenta.
W wykopie z rurami cieptowniczymi prowadzi¢ dodatkowo, w odlegtosci 0,5m, od instalacji cieptowniczej
instalacje EN i przewody do sterowania pomiedzy kontenerem a wymiennikownia. Cieptocigg utozony na
podsypce piaskowej z dokonaniem obsypki oraz zasypaniem warstwg gruntu rodzimego z wykonaniem
zageszczenia terenu po trasie prowadzonego wykopu oraz z odtworzeniem nawierzchni wykonanej z kostki
betonowej typu plobruk.
Préba instalacji przewoddéw preizolowanych po wykonaniu robét montazowych, przed zatozeniem muf, przewody
nalezy poddaé prébie ci$nieniowej zgodnie z normg EN 489:1994 na ci$nienie 2,5 MPa. Ptukanie instalacji nalezy
wykonaé¢ dwukrotnie zgodnie z ,Warunkami Technicznymi Wykonawstwa i Odbioru Robét Budowlano -
Montazowych” - tom Il. Préby cisnieniowe rur nalezy wykonaé zgodnie z zaleceniem producenta rur.
Montaz rurociggdw technologicznych wewnetrznych — rurociggi wewngatrz wymiennikowni prowadzi¢ na
wierzchu $cian i przy posadzce, beda do nich mocowane za pomocg uchwytéw gumowo metalowych i podpér.
Rurociagi stalowe nalezy taczy¢ za pomocg spawania gazowego uzywajac jako spoiwa drutu spawalniczego SPG3S
d= 2,5 mm. Wszelkie odgatezienia nalezy wykonad przy pomocy odpowiednich ksztattek.
Proces spawania rur obejmuje, m.in.:
- sprawdzenie i ewentualnie kalibrowanie tgczonych elementdw,
- oczyszczenie faczonych powierzchni,
- ukosowanie krawedzi rur i gratowanie,
- podgrzewanie przed spawaniem ztgczy - przypadkach uzasadnionych

technologicznie,
- wykonanie pofaczenia,
Przed uktadaniem rurociggéw nalezy wyznaczy¢ trase prowadzenia rurociggdéw, a wszelkie kolidujgce przeszkody
mozliwe do usuniecia usunac.
Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzen
mechanicznych oraz czy w rurociggach nie ma zanieczyszczen mechanicznych ( ziemia, papier ). Rur peknietych,
porysowanych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywad.
Kolejnosé wykonania robot:
- wyznaczy¢ trase utozenia rur,
- zamontowac uchwyty mocujace,
- dociecie rur,
- utozenie rur z zamocowaniem wstepnym,
- wykonanie potaczen.
Rurociaggi poziome prowadzi¢ przy posadzce i po $cianach. Rurociagi c.0. nalezy prowadzi¢ ze spadkiem 0,3 % w
kierunku Zrédta ciepta. Rurociagi c.o. zasilanie i powrdt prowadzimy parami obok siebie. Odlegtos¢ pomiedzy
rurociggiem zasilania i powrotu powinna umozliwia¢ wykonanie prac montazowych, eksploatacyjnych i zatozenie
izolacji cieplnej.
Pofaczenia spawane i kotnierzowe rur przewodu powinny sie znajdowac¢ w odlegtosci 0,25 — 0,3 dtugosci przesta
od punktéw podparcia lub podwieszenia.
W miejscach przejs¢ przewodow przez Sciany nie wolno wykonywaé zadnych potfaczen rur.
Zaleca sie stosowanie w catym zakresie $rednic stosowanie ksztattek fabrycznie kutych.
Nie wolno prowadzi¢ instalacji c.0. powyzej przewododw instalacji elektrycznej.
Odlegtos¢ zewnetrznej powierzchni rurociggu c.o. od instalacji elektrycznej nie moze by¢ mniejsza niz 10 cm.
Zabezpieczenie antykorozyjne rurociggéw nalezy wykonac w nastepujacy sposdb:
- rurociag nalezy oczyscié po 1° czystosci sposobem recznym,
- pomalowac¢ dwukrotnie farbg miniowa podktadowa 60 %,
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- pomalowac¢ dwukrotnie farbg ftalowg ogdlnego przeznaczenia. Rurociagi nalezy zaizolowa¢ termiczng
piankg izolacyjng ,,THERMAFLEX” grubosci 35 mm.

- Rurociagi nalezy oznakowac strzatkami zwracajgc uwage na kieruinki przeptywu ( strzatka niebieska —
powrét, strzatka czerwona — zasilanie ). Strzatki nalezy nakleié na izolacje.

Montaz armatury i osprzetu - rurociggi beda faczone z armaturg za pomocy pofaczen gwintowanych,

kotnierzowych, lub specjalnych ksztattek przejsciowych. Uszczelnienie tych pofaczen nalezy wykonaé przy pomocy

konopi i past multipak.

Kolejno$é wykonania robét:

- sprawdzenie dziatania zaworu,

- wkrecenie poéfsrubunkéw, gwintéw, kotnierzy w zawdr, z uszczelnieniem gwintéw materiatem
uszczelniajacym,

- skrecenie potaczenia.

Armature nalezy taczyé z instalacjg c.0. w sposéb umozliwiajacy demontaz ( kotnierze, srubunek ). Pofaczenia

gwintowane mozna stosowa¢ do przewoddw z rur stalowych instalacyjnych typu sredniego i ciezkiego przy

ci$nieniu nie przekraczajagcym 1,0 MPa i temperaturze do 115 .

Potfaczenia gwintowe mozna stosowac do potgczen przewoddw z armaturg gwintowang oraz przyrzagdami

kontrolno pomiarowymi, ktérych korncédwki sg gwintowane. Gwinty powinny by¢ réwno naciete i odpowiadac

wymaganiom odpowiedniej normy. Doktadnos¢ wykonania gwintu sprawdza sie poprzez nakrecenie ztgczki.

Potaczenia gwintowane uszczelniamy za pomoca tasmy teflonowej, konopi, pasty uszczelniajgce;j.

Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczane na budowe jako walcowane z szyjka lub z przyspawanym

kré¢cem z rury stalowej. OS$ rury powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny kotnierza. Kotnierz nalezy przyspawad

do krdééca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powierzchnia spoiny wewnetrznej powinna by¢ czysta i w

razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyzZnie kotnierza — tak aby nieréwnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowg

powierzchni kotnierza. Srednice wewnetrzne uszczelek powinny by¢ wieksze o 3 do 5 mm od wewnetrzne;j

srednicy przewodu lub armatury, a ich zewnetrzna srednica powinna zapewnié dotyk obwodu uszczelki do srub.

Przy potgczeniach kotnierzowych Sruby przeciwlegte nalezy dokrecaé parami rGwnomiernie na catym obwodzie.

Gwintowany rdzen sruby powinien wystawac¢ ponad nakretke na wysokos¢ réwng srednicy sruby nie wiecej

jednak niz 25 mm.

W czasie wykonywania pofaczen kotnierzowych nie wolno:

- dociggac srubami potgczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy przekraczajacy 2 mm, z
wyjatkiem przypadkdéw, gdy wymagajg tego wzgledy kompensacji wydtuzen,

- pozostawiac nie dokreconych srub,

- pozostawiaé w kotnierzach srub montazowych.

Potaczen kotnierzowych nie wolno stosowac na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy kotnierzem i poczatkiem

tuku powinien wynosi¢ dla przewodéw do 100 mm — 150 mm.

Powyzsze ustalenie nie dotyczy potaczen kotnierzowych z ksztattkami kotnierzowymi zeliwnymi.

Do taczenia rur stalowych z armaturg i urzagdzeniami stosowac nalezy kotnierze stalowe, z uwzglednieniem

ci$nienia wystepujacego w przewodzie lub urzadzeniu.

Niedopuszczalnym jest stosowanie luznych kotnierzy na wywijanych obrzezach rur.

Do potaczen kotnierzowych nalezy stosowac uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach odoliwionych o
temperaturze nie przekraczajacej 60 i o cisnieniu do 0,6 MPa,

- fibrowe przy gazach o temperaturze do 80 i cisnieniu do 1,6 MPa,

- igielitowe przy cieczach i gazach chemicznie silnie agresywnych o temperaturze do 60 i cisnieniu do 1,6
MPa.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawié¢ w takim potozeniu, by wrzeciono byto
skierowane do géry i lezato w ptaszczyznie pionowo przechodzacej przez o$ rurociggu.

Wewnatrz wymiennikowni przy $cianie budynku zamontowaé dwa zawory kotnierzowe DN80 oraz wymiennik
ptywowy glikol/woda typ LC170-60-2” wraz z pompg obiegowg Q=12m3/h, H=4,5 typ 40/05-8 PN16 z zaworami
odcinajgcymi, naczyniem przeponowym po stronie glikolowej NG140 oraz filtroodmulnik FN-G 80/110 DN80. Na
zasilaniu, przed wymiennikiem, zamontowaé automatyczny odpowietrznik instalacji glikolowej oraz na powrocie,
zawor do napetniania czynnika grzewczego — mieszanki wodno-glikolowej o stezeniu 35%. Rozprowadzi¢ nowa
instalacje elektryczng z podtgczeniem AKPIA do projektowanego sterownika wewngtrz pomieszczenia, ktéry
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obstugiwaé bedzie istniejgce dwa obiegi grzewcze z mieszaczami z czujnikiem temperatury zewnetrznej oraz

czujnikiem temperatury wody.

Filtry i odmulacze nalezy montowac na przewodach gtéwnych. W bezposrednim sasiedztwie filtrow powinna sie

znalez¢ armatura odcinajgca. Filtry i odmulacze powinny by¢ montowane w miejscach tatwo dostepnych. Nie

nalezy ich instalowac¢ nad urzgdzeniami elektrycznymi. Nalezy zwrdci¢ uwage na oznaczenie kierunkéw przeptywu.

Zawory odcinajgce montuje sie na kazdym wyjsciu z rozdzielacza. Rozdzielacze nalezy wyposazy¢ w spust wody.

Odpowietrzenie instalacji c.0. nalezy wykona¢ zgodnie z PN-91/B-02420 jako odpowietrzenie miejscowe przy

pomocy odpowietrznikdw automatycznych z zaworem stopowym. Bezposrednio pod zaworem odpowietrzajgcym

nalezy zamontowac zawér kulowy.

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiadaé wymaganiom odpowiednich

norm, a w ich braku warunkom technicznym. Armatura pomiarowo-kontrolna powinna mieé wazne cechy

legalizacyjne. Podzielnia aparatury kontrolno-pomiarowej (termometry, manometry, poziomowskazy itp.)

powinna odpowiada¢ wymaganej doktadnosci odczytu, a jej zakres powinien przekracza¢ wartosc robocza

mierzonego parametru.

W szczegdlnosci:

- termometry szklane ptynowe powinny mieé dziatke elementarna nie wiekszg niz 1°C,

- manometry i hydrometry tarczowe $Srednice tarczy nie mniejszg niz 100 mm,

- poziomowskazy tablicowe powinny mie¢ podzielnice co 1,0 cm, a poziomowskazy tarczowe podzielnice
dobrang tak, aby jedna podziatka odpowiadata réznicy poziomu cieczy w zbiorniku réwnej 1,0 cm,

a) termometry w przewodach, w ktérych ma by¢ mierzona temperatura przeptywajgcego czynnika, nalezy
montowac w tulejach siegajgcych najkorzystniej do osi przewodu, lecz nie wiecej niz na gtebokos¢ réwna
2/3 jego $rednicy wewnetrznej. Przy srednicy nominalnej przewodu ponizej 80 mm tuleje te powinny by¢
montowane ukosnie lub na zatamaniach przewodu, w ptaszczyznie przechodzacej przez jego o0$. Tuleja dla
termometru nie moze by¢ zanurzona na gtebokos$¢ mniejszg niz 5 cm.

b) Manometry tarczowe nalezy montowac na rurce syfonowej; na kréécu fgczacym rurke syfonowa z
przewodem lub aparatem albo urzadzeniem, bezposrednio przed manometrem powinien by¢
zamontowany dla kontroli kurek dwudrogowy, tzw. Manometryczny.

c) Na manometrze powinno by¢ oznaczone czerwong kreskg najwyzsze dopuszczalne ci$nienie robocze
urzadzenia, do ktédrego manometr jest przytaczony.

d) Tablica poziomowskazu powinna by¢ ustawiona w potozeniu pionowym, a prowadzenie dragzkéw lub linek
wodowskazu nie moze utrudnia¢ swobodnego ich ruchu.

e) Aparature kontrolno-pomiarowg automatycznie w rejestrujgcg nalezy montowac na tablicach lub
pulpitach z zachowaniem warunkéw i instalacji podanych przez producenta.

f) Aparature kontrolno-pomiarowg nalezy montowac:

- po uprzednim sprawdzeniu prawidtowosci jej dziatania,
- w miejscach fatwo dostepnych, widocznych i dobrze oswietlonych. Przynajmniej Swiattem sztucznym,
- w sposdb zabezpieczajgcy przed przypadkowym, nieumysinym jej uszkodzeniem.

Naczynie przeponowe - naczynia przepompowe sg montowane w wymiennikowni zgodnie z dokumentacjg
techniczng. Zbiorniki ciSnieniowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami przepiséw UDT. Przed
przystgpieniem do montazu zbiornikdw nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny po transporcie i magazynowaniu,
stan przygotowania miejsc ustawienia zbiornikéw ( fundamenty, cokoty, podpory).

Przy montazu zbiornikdw nalezy zachowaé:

- odlegtos$¢ od scian pomieszczenia i pozostatych urzadzen,

- zapewnic staty, tatwy dostep do wtazéw, otwordéw wyczystkowych, zawordw, przyrzgdédw pomiarowych,
Montaz wyposazenia zbiornikéw, jak termometry, manometry, wodowskazy nalezy wykonaé w ostatniej fazie
prac. Przytgczenie zbiornikéw do instalacji powinno umozliwiaé ich demontaz. Przy wlotach i wylotach ze
zbiornikéw nalezy zamontowac zawory odcinajgce. Zbiorniki przeponowe przytaczamy do instalacji po wykonaniu
proby szczelnosci instalacji.

Pompa — pompe w wymiennikowni zamontowac na rurociggach technologicznych, po stronie glikolowej. Pompe z
rurociggami nalezy tgczy¢ przy pomocy kotnierzy. Rurocigg po obu stronach pompy nalezy umocowac do $cian za
pomocg uchwytéw badz przy posadzce na podporach. Po obu stronach pompy powinny by¢ zamontowane
zawory, a na rurociggu ttocznym zawor zwrotny.
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Pompy wraz z silnikami elektrycznymi powinny mieé trwale przymocowang tabliczke znamionowa z blachy,

podajaca;

- nazwe producenta,

- charakterystyke techniczng urzadzenia,

- date produkgcji i numer kolejny wyrobu,

- znak kontroli technicznej,

Nalezy stosowac sie do zalecert podanych w DTR przez producenta. Silniki pomp nalezy zabezpieczy¢ wytacznikami

ochronnymi i termicznymi. Armature elektryczng umiesci¢ w tablicy elektrycznej kottowni. Potgczenia pomp z

tablicg wykona¢ przy pomocy przewodéw miedzianych.

Po zamontowaniu pomp nalezy sprawdzic:

- szczelno$¢ potfaczen z armatury,

- sprawnos¢ armatury pomiarowej i regulacyjnej,

- gtosnos$é i drgania towarzyszgce pracy pomp,

- temperature pracy silnika pompy.

Préba szczelnosci - Po zakoriczeniu montazu wszystkich elementéw kotta, ustawieniu urzadzen, wykonaniu

rurociggéw technologicznych, zamontowaniu osprzetu i armatury nalezy przeprowadzic:

- probe szczelnosci instalacji technologicznej ( z wyjgtkiem naczynia przeponowego)

Prébe szczelnosci w instalacji technologicznej w wymiennikowni nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ,,Warunkami

technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.

Ci$nienie prébne instalacji c.0. powinno wynosic cisnienie robocze powiekszone o 2 bary, lecz nie mniej niz 4 bary.

Ci$nienie podczas proby szczelnosci nalezy doktadnie kontrolowaé i nie dopuszcza¢ do przekroczenia jego

maksymalnej wartosci 12 baréw. Do pomiaru cisnien prébnych nalezy uzywa¢ manometru, ktéry pozwala na

bezbtedny odczyt zmiany cisnienia o 0,1 bara. Powinien on by¢ umieszczony w mozliwie najnizszym punkcie
instalacji. Wyniki badania szczelnosci nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli w ciggu 30 min. Nie stwierdzono
przeciekéw ani roszenia. Z préby szczelnosci nalezy sporzadzié protokot.

Nalezy zwrdci¢ uwage na maksymalne cisnienie pracy kotta podane przez producenta w DTR.

Po uzyskaniu pozytywnej préby szczelnosci mozna przystgpi¢ do rozruchu prébnego kottowni.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdéci¢ na prawidtowos$¢ wykonania i dziatania urzadzen zabezpieczajacych.

Badania podparc¢ i podwieszen polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg i wtasciwym zamocowaniem

rurociggéw i urzadzen.

Badania i odbiory pomp polegaja na:

- sprawdzeniu poprawnosci wykonania instalacji pomp ( przewdd ssawny, wysokos¢ ssania, przewéd
ttoczny, usytuowanie armatury odcinajgcej, mozliwosc¢ zalania, odpowietrzenia, ochrony silnika,
zawilgocenia ).

- Sprawdzeniu ustawienia agregatu, wspdtosiowosé pompy i silnika,

- Sprawdzeniu smardw i olejow.

Odbidr rurociggéw i armatury polega na:

- kontroli stanu podparc¢ i podwieszen w stanie zimnym i gorgcym,

- probie cisnieniowej,

- kompletacji dokumentéw ( protokdty z odbioréw czesciowych, naciggéw, pomiaréw wspawanych kryz lub
dysz pomiarowych, wynikéw kontroli spawdw ).

Badanie aparatury kontrolno — pomiarowej i automatyki polega na:

- ocenie sposobu prowadzenia i mocowania przewodéw impulsowych, kabli itp.,

- ocenie zakresow przyrzaddéw pomiarowych w stosunku do przewidzianych projektem parametréw pracy,

- kontroli doktadnosci wskazan obwoddw pomiarowych przez poréwnanie Badanie aparatury kontrolno —
pomiarowej i automatyki polega na:

- ocenie sposobu prowadzenia i mocowania przewodéw impulsowych, kabli itp.,

- ocenie zakresow przyrzagddéw pomiarowych w stosunku do przewidzianych projektem parametréw pracy,

- kontroli doktadnosci wskazan obwoddw pomiarowych przez poréwnanie wskazan ze wskazaniami
urzadzen kontrolnych,

- kontroli dziatania obwoddw sterowania, sygnalizacji, zabezpieczen i blokad.

Izolacja termiczna - roboty izolacyjne nalezy rozpocza¢ po zakoriczeniu montazu rurociggdw, przeprowadzeniu

proby szczelnosci i wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania oraz

po stwierdzeniu prawidtowosci wykonania powyzszych robét protokdtem odbioru.
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Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ natozone na styk i powinny scisle przylega¢ do powierzchni izolowane;.
Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogga by¢ prowadzone przy uzyciu konwencjonalnych narzedzi.
Kolejnosé wykonania robot:

- Przyciecie na wymiar otuliny termoizolacyjnej,

- Zatozenie otuliny,

- Uszczelnienie stykdw otuliny tasma klejaca,

- Wyrdwnanie powierzchni otuliny.

izolacje cieptochronng rurociggdéw nalezy wykona¢ z otulin termoizolacyjnych z pianki poliuretanowej grubosci 35
mm typu TERMAFLEX. Wspétczynnik przewodzenia ciepta

- 4=0,035 W/mK przy 100C

- A=0,038 W/mK przy 400C
- Otuliny muszg posiadaé aprobate techniczng o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie, wydang
przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

5.4. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU.
Roboty montazowe, préby oraz odbiér wykonaé zgodnie z ,,Warunkami technicznymi dla instalacji gazowych” oraz
przy zachowaniu przepisow BHP i p/poz.

6.0. OBMIAR ROBOT.
Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w czesci ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.

Podstawg dokonania obmiaréw okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot oraz ilosci robdt faktycznie wykonanych.

7.0. ODBIOR KONCOWY | ROZRUCH.
Odbidr techniczny koricowy polega na :
e sprawdzeniu protokotéw z odbioréow czesciowych,
e sprawdzeniu aktualnosci dokumentacji technicznej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i
uzupetnienia,
e sprawdzeniu prawidtowego i zgodnego z dokumentacjg techniczng wbudowania urzadzen i
armatury,
e sprawdzeniu protokotéw z przeprowadzonych badan instalacji,
e sprawdzeniu zaswiadczenia stwierdzajgcego poprawnos¢ dziatania przewoddéw spalinowych i
wentylacji nawiewno — wywiewne;j.

Uruchomienie kottowni nalezy dokonac przez stuzby dozoru technicznego.
7.1. ODBIOR CZESCIOWY

Odbiorowi cze$ciowemu nalezy poddacd te elementy instalacji centralnego ogrzewania i kottowni, ktére zanikajg w
wyniku postepu robét, jak na przyktad wykonanie bruzd, przebié¢, wykopdw oraz inne, ktérych sprawdzanie jest
niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koricowego. Kazdorazowo po przeprowadzeniu odbioru czesciowego
powinien by¢ sporzadzony protokédt i dokonany zapis w dzienniku budowy. Wykonawca powinien przedtozyé
Inspektorowi wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla stosowanych materiatéw, a zastosowane
materiaty spetniajg wymagane normami warunki techniczne.

7.2. ODBIOR KONCOWY.

Przy obiorze koncowym instalacji i technologii kottowni gazowej, nalezy przedtozy¢ protokoty odbiorow
czesciowych badania szczelnosci i préby cisnieniowej oraz czynnosci regulacyjnych, a takze sprawdzi¢ zgodnosé
stanu istniejgcego z dokumentacjg techniczng (po uwzglednieniu udokumentowanych odstepstw) oraz
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub innych warunkéw technicznych.

W szczegdlnosci nalezy skontrolowad:

uzycie wtasciwych materiatéw i elementéw instalacji

prawidtowos¢ wykonania potgczen

jakos$¢ zastosowanych materiatdw uszczelniajgcych
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wielkos¢ spadkéw przewodow

odlegtosé przewoddéw od przegréd budowlanych i innych przewodéw

prawidtowos¢ wykonania podpdr przewoddw oraz odlegtosci miedzy podporami

prawidtowosé ustawienia wydtuzek i armatury

prawidtowos¢ przeprowadzenia programowania automatyki

prawidtowos¢ zainstalowania urzadzen

jakosé wykonania izolacji cieplnej i ewentualnie antykorozyjnej

protokoty odbioru instalacji gazowe, pozytywne ekspertyzy kominiarski komina spalinowego i kanatow
wentylacyjnych pomieszczenia kottowni gazowej.

zgodnos$¢ wykonania instalacji z dokumentacja techniczna.

8.0. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robot, oraz podanie rzeczywistych ilosci zuzytych
materiatéw. Obmiar robot obejmuje roboty objete umowa oraz ewentualne dodatkowe i nieprzewidziane, ktérych
koniecznos¢ wykonania uzgodniona bedzie w trakcie trwania robdt, pomiedzy wykonawcg a Inspektorem.
Jednostka obmiarowa dla przewoddw instalacji centralnego ogrzewania i kottowni jest 1m. Jednostkg obmiarowg dla
osprzetu i urzadzen jest 1 szt.,, 1 kpl. Obmiaru robot dokonuje wykonawca w sposéb okreslony w warunkach
kontraktu. Sporzadzony obmiar robot wykonawca uzgadnia z Inspektorem w trybie ustalonym w umowie. Wyniki
obmiaru robot nalezy poréwnaé¢ z dokumentacja techniczno-kosztorysowg w celu okreslenia ewentualnych
rozbieznosci w ilosci robét.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa 1m przewodow. Podstawg ptatnosci za montaz elementéw kottowni
i osprzetu instalacji jest 1 szt. Podstawa ptatnosci za montaz urzadzen jest 1 kpl. Ceny obejmujg dowdz, montaz
materiatdbw i urzadzen. Ponadto regulacje rozruch, odbiory i wymagane proby zapewniajgce bezpieczne i
niezawodne dziatanie instalacji i urzadzen.

10.0 ZESTAWIENIE NORM, KATALOGOW, PRZEPISOW.

PN-B-02414 styczen1999Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu zamknietego z naczyniami
wzbiorczymi przeponowymi.

PN-87/B-02156 Akustyka budowlana. Metody pomiaru poziomu dZwieku A w budynkach

PN-89/H-02650 Armatura i rurociagi. Cisnienia i temperatury.

PN-83/H-02651 Armatura i rurociagi. sSrednice nominalne.

PN-71/H-046510chrona przed korozja. Klasyfikacje i okreslenia agresywnosci korozyjnej sSrodowisk.

BN-76/8860-01 arkusze 00-04Elementy mocujgce rurociagi.

PN-84/B-01400 Centralne ogrzewanie. Oznaczenia na rysunkach.

PN-90/B-01421 Cieptownictwo, terminologia.

PN-90/B-1430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-82/B-02402 Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczer w budynkach.

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

PN-91/B-024200grzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych. Wymagania.
PN-85/B-024210grzewnictwo i cieptownictwo. lzolacja cieplna rurociggéw, armatury i urzadzen. Wymagania i
badania.

PN-85/C-04601 Woda do celéow energetycznych. Wymagania i badania jakosci wody dla kottéw wodnych i
zamknietych obiegdéw cieptowniczych.

PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania jakosci wody.

PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane.

PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe.

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego stosowania.

PN-79/H-970530chrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe, wytyczne ogdlne.

PN-76/M-34034 Rurociagi. Zasady obliczenia strat ci$nienia.

PN-82/M-74101Armatura przemystowa. Zawory bezpieczenstwa. Wymagania i badania.
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PN-91/M-75009 Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory regulacyjne. Wymagania i badania.
PN-90/M-75010Centralne ogrzewanie. Odstepy grzejnikow od elementéw budowlanych. Wymiary.

PN-LSO 7-1;1995 Gwinty rurowe potgczen ze szczelnosScig uzyskiwana na gwincie. Wymiary, tolerancje i
oznaczenia.

PN-ISO 228-1: 1995 Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie. Wymiary,
tolerancje i oznaczenia.

PN-65/M-69013 Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych. Rowki do spawania.
PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
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